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On connait &6$h des sacs a poignees, ainsi que des sacs 
munis d'une fermeture a curseur ou k pression. On connalf egalement 
des sacs comportant une fermeture incorporee obtenue par extrusion. 
Mais on n'a jamais realise jusqu'a present sur machine automatique, 
des sacs obtenus par fabrication en aerie, comportant k la fois 
des poignees d^conp^es et une fermeture iapportee. 

Le produit industriel nouveau constituant l'objet de la 
pre'sente invention, comporte la combinaison de moyens permettant 
d'obtenir en une seule passe des Dandes renforcees dans lesquelles 
sont decoupees des poignees de prehension, et de moyens permettant 
de fixer une fermeture au droit desdites bandes soit au-dessus, soit 
" au-dessous desdites poignees. 

Le sac conforme a l'invention est done fabri que en continu, 
de maniere economique, il est renforce et presente done des ajutages 
de solidite par rapport a ceux actuellement cohhus ; de plus, il 
offre un acces facile a l'ouverture. 

SuiTOnt une forme de realisation de l'invention, le.renfor- 
cement des bandes de poignees est obtenu a partir de la formation 
d'un soufflet dans la matiere meme des parois du sac, le pli interne 
du soufflet etant ensuite decoupe longitudinalement. . 

Selon une variante, le renforcement est obtenu en rapportant 
une bande de matiere eventuellement plus epaisse soudee suivant au 
moins une ligne continue. 

Selon une autre variante, le renforcement est obtenu simple- 
ment en constituant des rabats dans la partie superieure du sac. 

Selon le meme mode de realisation, les bandes de la fermeture 
sont rapportees par soudure en continu, dereference sur la partie 
renforc^e des bandes de poignee. - 

D'autres formes de realisation du dispositif , selon l'invention 
apparaitront au cours de la description. detaillee ci-^pres se. ref erant 
aux dessins annexes a titre. d'exemnes illustrat£& et nullement limi- 
tatifs et parmi les quels : 

la figure 1 est une vue de face d'un sac. conforme k i'objet 
selon l'invention. 

Les figures 2 a 9 sont des vues en coupe transversale de • 
differentes variantes. de realisation de l'invention. 

A la figure 1 on voit en 1 le sac, en 2 la partie haute k 
bandes renforcees et en 3 l'ouverture des poignees de prehension. • 
On voit en pointilles en 4 la largeur des bandes de fermeture.-. 

II est bien Evident que la description qui va suivre est 
independante ae la forme des ouvertures de poignees, ou du type meme 
de fermeture. 
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En particulier, eette derniere pourra 6tre du type a curseur 
ou a fermeture par pression lineaire, ou a bandes adhe*sives, auto- 
collantes, ou encore du. type d&aomme* "VELCRO". 

Dans le mode de realisation de la figure 2, le sac comport e 
un soufflet 2a - 2b au fond du pli. median duquel est soude en continu 
la fermeture 4a - 4b, Le pli 2c est d^coupe selon la ligne 5, et 
l'ouverture de poignees est ddlimit£e par des de*coupes 5a - 5b qui 
peuvent consister en une ligne continue d'auto-soudage. 

Les rabats 2a - 2b du soufflet sont ensuite soud^s soit 
au-dessus, soit au-dessous des poignees, soit les deux. 

A la figure 3, les voiles late'raux du sac sont rabattus exte- 
rieurement en 2a et 2b. La fermeture 4a - 4 b est soudSe en continu 
en 6 et 7, ce qui a pour effet de souder simultanement le rebord 
inferieur des rabats sur les voiles du sac. Comme a la figure 2, 
les ouvertures sont decouples lin^airement par exemple par fusion 
et auto-soudure, ou a l^mporte-piece, suivant la ligne continue 
5a - 5b. 

A la figure 4, les rabats 2a - 2b sont amenes interieurement , 
et la fermeture 4a - 4b est soudee au-dessus des poignees. 

A la figure 5 par contre, la fermeture 4a - 4b est soudee 
au-dessous des poignees. 

A la figure 6, les rabats 2a - 2b sont boucles, la fermeture 
est soudee a la partie naute et ensuite les bandes de poignees renfor- 
cees sont relevees suivant les f leches 8 et 9. . 

A la figure 7, le renforcement des poignees est constitute 
par apport de deux bandes d'un mat^riau plastique 10 et 11, e>entuelle- 
ment plus e*pais que celui constituant le sac, et fixers par lignes 
de soudure suivant 12 et 13. Les bandes de fermetures 4a - 4b rapportees 
par soudure sur les bandes 10 et 11 peuvent eventuellement Stre 
soudees a l 1 ensemble, en meme temps que l ! on constitue les lignes de 
soudure 13. Dans ce cas, les poignees sont au-dessus de la fermeture. 

Dans la variante de la figure 8, c'est l 1 inverse, et les poi- 
gnees sont au-dessous de la ligne de fermeture. 

Dans la variante de la figure 9,' le renforcement des poignees 
est obtenu par une bande plitSe 14 ou 15 soudee en liant des parois 
du sac, suivant des lignes 16 et 17, eventuellement en m&ne temps 
que les bandes de fermeture 4a et 4b. Apres soudure, les bandes de 
renforcement peuvent £tre relevees suivant les flecnes 18 et 19 ♦ 

II va de soi que I'on peut, sans sortir du cadre de la 
present e invention, apport er toute modification aux formes de rea- 
lisation qui viennent d'etre decrites. 
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RESUME 

La present e invention comprend .notamment. :. . 

1°) le produit indnstriel nouveau consistant en un sachet . 
en matiere plastique muni de poign£es de suspension et d'une fermeture 
caracterise par le fait qu'il comporte la combinaison de moyens per- 
mettant d'obtenir en une seule passe des bandes renforcees dans les- 
que3J.es sont d£coupees des poign£es de prehension, et de moyens 
permettant de fixer une fermeture au droit desdites bandes. soit au- 
dessus, soit au-dessous desdites poignees. 

2°) les modes de realisation du produit specif ie sous 1°) 
comportant les particularites suivantes, prises isolement ou en 
combinaisons : 

a) le renforcement des bandes de poignees est obtenu a partir 
de la formation d'un soufflet dans la matiere meme des parois du sac, 
le-pli interne du soufflet etant ensuite dScoupe longitudinalement . 

b) le renforcement est obtenu en rapportant une bande de 
matiere eventuellement plus epaisse soudee suivant au moins une 
ligne continue* 

c) le renforcement est obtenu simplement en- constituant des 
rabats dans la partie superieure du sac. 

d) les bandes de la fermeture s sont rapport ees par soudure 
en continu, de preference sur la partie renforc£e des bandes de 
poigndes. 

3°) nn proc6de de fabrication d l un sac tel que specif ie sous 
1°) ou 2°) r£alisee en continu sur machine automatique. 
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